...eine starke Verbindung

PROHLASENI O VLASTNOSTECH
DoP cislo. MKT-451 - cz

< Jedineény identifikaéni kéd typu vyrobku: Vstfikovaci systém VM-EA

< ZamyS$lené/zamyslena pouziti: Kompozitni hmozdinky pro kotveni v betonu bez trhlin
viz pfiloha / Annex B

< Vyrobce: MKT Metall-Kunststoff-Technik GmbH & Co.KG
Auf dem Immel 2
67685 Weilerbach

< Systém nebo systémy posuzovéani a ovéfovani

stalosti vlastnosti stavebnich vyrobku: 1
< Evropsky dokument pro posuzovani: EAD 330499-01-0601
Evropské technické posouzeni: ETA-16/0898, 25.04.2020
Subjekt pro technické posuzovani: TZUS, Prag
Oznameny subjekt/oznamené subjekty: NB 1343 — MPA, Darmstadt

< Vlastnosti uvedené v prohlaseni:

Zakladni charakteristiky Viastnosti
Mechanicka odolnost a stabilita (BWR 1)

Charakteristicka Gnosnost pfi zatizeni tahem
(statické nebo kvazistatické zatizeni)

Pfiloha / Annex C1, C2, C4

Charakteristicka Unosnost pfi zatizeni smykem

(statické nebo kvazistatické zatizeni) Fiflieie f Armex &1, £, €5

Posuv Pfiloha / Annex C6

Trvanlivost Pfiloha / Annex B1

Hygiena, ochrana zdravi a prostiedi (BWR 3)

Obsah, emise a / nebo uvoliiovani nebezpeénych latek Zadny ukazatel nebyl stanoven

Vlastnosti vy$e uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych viastnosti. Toto prohlaseni o
viastnostech se v souladu s nafizenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

Podepséano za vyrobce a jeho jménem:

- Z
[ gt JL il

Stefan Weustenhag% Dipl.-lng.‘ﬁetlef Bigalke
(Vykonny Feditel) (Vedouci vyvoje produktu)

Weilerbach, 25.04.2020

Original tohoto prohl&seni byl napsan v némgéiné. V pripadé odchylek v prekladu plati némecka verze.



Instalace zavitové ty¢e M8 az M24

B hef = ho tix
B hmin
trix = tloustka pfipeviiovaného prvku
dr = priimér otvoru v pfipeviiovaném prvku
Net = efektivni kotevni hloubka
ho = hloubka otvoru
hmin = minimalni tloustka dilce
Injektazni systém VM-EA pro beton
Priloha A 1

Popis vyrobku
Instalovana kotva




Kartuse: VM-EA, VM-EA blue, VM-EA express, VM-EA low speed

150 ml, 280 ml, 300 ml az 330 ml, 380 ml, 410 ml a 420 ml kartusSe (Typ: souosa)

Potisk: VM-EA, VM-EA blue, VM- EA express, VM-EA

low speed poznamky ke zpracovani, Ciselné

'[ésnl'ci/ L oznaceni, doba spotieby, oznaceni nebezpecénosti,

Sroubovaci uzaveér — teplota uskladnéni, doba zpracovani a tuhnuti (v
= - ) N AR

zavislosti na teploté), pfipadné méritko

235 ml, 345 ml az 360 ml, 825 ml kartuse (Typ: vedle sebe)

Tésnici/ ——— ' =

Sroubovaci U7aver Potisk: VM-EA, VM-EA blue, VM- EA express, VM-EA
low speed poznamky ke zpracovani, Ciselné

oznaceni, doba spotfeby, oznaceni nebezpecénosti,

teplota uskladnéni, doba zpracovani a tuhnuti (v

zavislosti na teploté), pfipadné méfitko

165 ml a 300 ml kartuse (Typ: félie v trubici)

Potisk: VM-EA, VM-EA blue, VM- EA express, VM-EA

low speed poznamky ke zpracovani, Ciselné

Té&snici/ 0 oznaceni, doba spotfeby, oznaceni nebezpecnosti,

Sroubovaci uzaver 3 teplota uskladnéni, doba zpracovani a tuhnuti (v
zavislosti na teploté), pfipadné méfitko

Staticky smésovaé
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Injektazni systém VM-EA pro beton

Popis vyrobku Priloha A 2
Injektazni systém




Zavitova ty¢

Zavitova ty¢ VMU-A, V-A s podlozkou a Sestihrannou matici
M8, M10, M12, M16, M20, M24 (pozinkovana, A4, HCR)

Volitelné:
VMU-A Oznaceni hloubky zapusténi
lges _
- het - Oznaceni: <> M10

ey 4 1 I <> Identifikaéni znacka
-1 I vyrobny

d> M10  Velikost zavitu

@ A4 dodate¢né oznaceni pro

V-A S nerezovou ocel

HCR dodate¢né oznaceni pro
vysoce nerezovou ocel

dnom
AN

-
——————————————— =7

| ges |

Zavitova ty¢ VM-A (material se prodava po metru, musi byt ufiznut na potfebnou délku)
M8, M10, M12, M16, M20, M24 (pozinkovana, A2, A4, HCR)

Standardni zavitova tyc:

M8, M10, M12, M16, M20, M24 (pozinkovana, A2, A4, HCR)

- Material, rozméry a mechanické vlastnosti podle Tabulky Al
- Inspekéni certifikat 3.1 podle EN 10204:2004

Kotevni ty¢ s vnitinim zavitem
VMU-IG M6, VMU-IG M8, VMU-IG M10, VMU-IG M12, VMU-IG M16

(pozinkovana, A4, HCR)

Oznaceni: @ M8

@ ) ) <> Identifikacni znacka
vyrobny
| Vnitini zavit
hef M8 Velikost vnitfiniho zavitu
- = A4 dodate¢né oznaceni pro

nerezovou ocel

HCR  dodate¢né oznaceni pro
vysoce nerezovou ocel

Injektazni systém VM-EA pro beton

Popis vyrobku Priloha A 3
Zavitova ty€ a kotevni ty¢ s vnitfnim zavitem




Tabulka Al: Materialy

Cast | Oznaéeni

Material

Ocel, pozinkovana

galvanické pokoveni 2 5um podle EN ISO 4042:1999 nebo
zarové pozinkovani =45 um podle EN ISO 1461:2009, EN ISO 10684:2004+AC:2009 nebo
Seradovani 245 um podle EN ISO 17668:2016
Trida charakteristicka |charakteristicka | prodlouzeni pfi
pevnosti :)nceezIi pevnosti mez kluzu oceli | porueni
EN 10087:1998,
4.6 | fu= 400 N/mm?; fy= 240 N/mm?;, | As>8 % EN 10263:2001:
1 4.8 | fu= 400 N/mm? fy= 320 N/mm? | As>8 % PR
Standardni zavitova
Zavitova ty¢ 5.6 | fue= 500 N/mm? fye= 300 N/mm? | As>8 % ty¢:
EN ISO 898-1:2013
5.8 | fue= 500 N/mm? fy= 400 N/mm? | As>8 %
8.8 | fux= 800 N/mm? fy= 640 N/mm? | As>8 %
4 | pro tfidu tyCe 4.6 nebo 4.8
2 | Sestihranna matice 5 | pro tfidu 4.6, 4.8, 5.6 nebo 5.8 EN ISO 898-2:2012
8 | pro tfidu tyCe 4.6, 4.8, 5.6, 5.8 nebo 8.8
3 | Podloska napf.: EN ISO 887:2006, EN 1SO 7089:2000,
EN I1SO 7093:2000 nebo EN ISO 7094:2000
P 5.8 | Ocel, pokovena nebo Seradovana As > 8%
4 thtgvpl ty(} S‘t EN 10087:1998
vnitrnim zavitem 8.8 | Ocel, pokovena nebo $eradovana As > 8%

Nerezova ocel A2Y
Nerezova ocel A4

Vysoce korozivzdorna ocel HCR

(napf. 1.4301 / 1.4307 / 1.4311 / 1.4567 / 1.4541)
(napf. 1.4401 / 1.4404 | 1.4571 / 1.4578 | 1.4362)
(napf. 1.4529 / 1.4565)

Trida charakteristicka |charakteristicka prodlouzeni pfi
evnosti | M2 pevnosti mez kluzu oceli poruseni
P oceli
Avitova ty@ 50 | fu= 500 N/mm? | fu= 210 N/mm? | As > 8 % EN 10088-1:2014
1 | Zavitova tyc X A 0P EN ISO 3506-1:2009
70 | fu= 700 N/mm? | fu=450 N/mm? |As>8 %
80 | fu= 800 N/mm? | fyx= 600 N/mm? |As>8%
50 | pro tfidu tyCe 50
X . . ., N EN 10088-1:2014
2 | Sestihranna matice 70 | pro tfidu tyce 50 nebo 70 EN ISO 3506-2-2009
80 | pro tfidu ty€e 50,70 nebo 80
. napf.. EN ISO 887:2006, EN ISO 7089:2000, 1.
3 | Podlozka EN ISO 7093:2000 nebo EN 1SO 7094:2000 | EN 10088-1:2014
4 ffr‘;ttf:::] Y o 70 | tfida 70 As > 8 % EN 10088-1:2014

1) Pro ttidy pevnosti 50 a 70

Injektazni systém VM-EA pro beton

Popis vyrobku
Materialy
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Upresnéni zamysleného pouziti

Injektazni systém VM-EA Kotevni ty¢ Kotevni ty¢€ s vnitinim zavitem
VMU-A, V-A, VM-A, VMU-IG
. C . standardni zavitova ty¢ M6 — M16
Statické nebo kvazistatické zatizeni M8 — M24 pokovena nebo Seradovand,
pozinkovana, A2, A4, HCR A4, HCR

Vyztuzeny nebo nevyztuzeny beton podle EN 206-1:2023+A1:2016

Podkladni material TFida pevnosti podle EN 206-1:2023+A1:2016: C20/25 az C50/60

Beton bez trhlin

Teplotni rozsah od -40°C do +40°C

Teplotni rozsah I: 24°C /40°C maximalni dlouhodoba teplota +24°C a maximalni kratkodobé teplota +40°C

Teplotni rozsah od -40°C do +80°C
maximalni dlouhodoba teplota +50°C a maximalni kratkodoba teplota +80°C

Teplotni rozsah Il 50°C /80°C

Podminky pouziti (podminky prostiedi)
+ Konstrukce vystavené suchym vnitfnim podminkam (vSechny materialy).
+ Pro vS8echny ostatni podminky podle EN 1993-1-4:2006+A1:2015 odpovidajici tfidy odolnosti vi¢i korozi:
- Nerezova ocel tfidy A2 podle PFilohy A, Tabulka A3: CRC II
- Nerezova ocel tfidy A4 podle PFilohy A, Tabulka A3: CRC Il
- Vysoce korozivzdorna ocel HCR podle PFilohy A, Tabulka A3: CRC V
Mohou byt pouzity tfidy oceli s vy3Si odolnosti proti korozi

Navrh kotveni:

+ Musi byt vyhotoveny ovéfitelné vypoCty a konstrukéni vykresy pro dané zatizeni, které ma kotva prenaset.
Poloha kotvy musi byt uvedena v konstrukénich vykresech (napf. poloha kotvy vzhledem k vyztuzim nebo
podpéram).

+ Navrh kotveni provadi inzenyr s praxi v oblasti kotevni techniky a betonarskych praci

+ Kotveni pfi statickém nebo kvazistatickém plsobeni je navrzeno v souladu s EN 1992-4 nebo TR 055.

Podminky v betonu:
+ |11 = instalace v suchém nebo vihkém (vodou nasyceném) betonu a provozni pouZiti v suchém nebo vihkém betonu
+ 12 = instalace ve vodou naplnéném vyvrtaném otvoru a provozni pouZiti v suchém nebo vihkém betonu

Instalace:

+ Vrtani v rezimu pfiklepového vrtani nebo pomoci stlateného vzduchu.

+ Montaz kotvy musi byt provedena proSkolenymi osobami pod dohledem osoby odpovédné za technické
zalezitosti na stavbé.

Smér instalace:
+ D3 = smérem dolu, vodorovna montaz a montaz nahoru (napf. do stropu)

Injektazni systém VM-EA pro beton

Zamyslené pouziti PrilohaB 1
Upfesnéni




Tabulka B1: Montazni parametry pro zavitovou ty¢

Zavitova ty¢ M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24
Primér zavitové tyce d=dnom | [mm] 8 10 12 16 20 24
Prdmér vyvrtaného otvoru do | [mm] 10 12 14 18 24 28
hetmin | [mm] 60 60 70 80 90 96
Efektivni kotevni hloubka
hetmax | [mm] 160 200 240 320 400 480
Prumer otvoru dr< | [mm] 9 12 14 18 22 26
v pfipeviiovaném prvku
Utahovaci moment Tinst< | [NM] 10 20 40 80 120 160
Minimalni tloustka dilce Nin | [Mm] N 1+0:éommmm het + 2do
Minimalni rozte¢ Smin | [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalni vzdalenost od okraje Cmin | [Mmm] 40 50 60 80 100 120
Tabulka B2: Montazni parametry pro kotevni ty¢ s vnitfnim zavitem
Kotevni tyé s vnitfnim zavitem VSIS WHIEHIE ERiCsIE YIHIEAIE YIIEHIE
y M 6 M8 M 10 M 12 M 16
Vnitfni pramér zavitové tyce d2 | [mm] 6 8 10 12 16
Vnéj§i pramér zavitové tycel d=dnom | [mm] 10 12 16 20 24
Prdmér vyvrtaného otvoru do| [mm] 12 14 18 24 28
Nefmin | [MmM] 60 70 80 90 96
Efektivni kotevni hloubka
hefmax | [Mm] 200 240 320 400 480
Prumer otvoru . dr<| [mm] 7 9 12 14 18
v pfipeviiovaném prvku V)
Utahovaci moment Tinst< | [NM] 10 10 20 40 60
Minimalni hloubka zasroubovani e | [mm] 8 8 10 12 16
Minimaini tloustka dilce B | [mm] Ner ¥ 30 mm e + 2do
Minimaini rozte¢ Smin | [mMm] 50 60 80 100 120
Minimalni vzdalenost od okraje Cmin | [mMm] 50 60 80 100 120
'S metrickym zavitem podle EN 1993-1-8:2005+AC:2009
Injektazni systém VM-EA pro beton
Priloha B 2
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Montazni parametry




Instalac¢ni navod

Vrtani otvoru
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Vyvrtejte diru do podkladniho materialu o velikosti a kotevni hloubce, jakou vyZaduje
zvolena kotva (Tabulka B1 nebo B2). V pfipadé nezdafeného vrtu musi byt otvor vypinén
maltou.

Cisténi

Pozor! Pred ¢isténim musi byt odstranéna z vyvrtu voda!

Cisténi se stlatenym vzduchem (vechny priméry)

min. 6 bar

Zacnéte ode dna nebo zadni ¢asti vyvrtu a vyfouknéte otvor stlaéenym vzduchem (min. 6
bar) minimalné Ctyfikrat.
Pokud neni dosaZzeno dna vyvrtu, musi byt pouzit nastavec.

Pfipevnéte kartaCek na vrtacku nebo elektricky Sroubovak. Vykartaéujte otvor draténym
kartackem nalezité velikosti > do,min (Tabulka B3) minimalné &tyfikrat.
Pokud neni dosazeno dna vyvrtu, musi byt pouzit nastavec.

Nakonec vyfouknéte otvor stlatenym vzduchem (min. 6 bar) minimalné ¢&tyfikrat.
Pokud neni dosazeno dna vyvrtu, musi byt pouzit nastavec.

Zacnéte ode dna nebo zadni ¢asti vyvrtu a vyfouknéte otvor pumpickou minimalné
Ctyfikrat. Pokud neni dosazeno dna vyvrtu, musi byt pouzit nastavec.

Pfipevnéte kartaCek na vrtacku nebo elektricky Sroubovak. Vykartaéujte otvor draténym
kartackem nalezité velikosti > db,min (Tabulka B3) minimalné ctyfikrat.
Pokud neni dosazeno dna vyvrtu, musi byt pouZzit nastavec.

Nakonec vyfouknéte otvor pumpi¢kou minimalné ¢tyfikrat.
Pokud neni dosazeno dna vyvrtu, musi byt pouzit nastavec.

vtékajici vodou.

Po vycisténi musi byt vyvrt radné ochranén pred opétovnym znecisténim, dokud neni vypinén maltou.
Pokud je to potieba, provedte ¢isténi znovu pred vymackavanim malty. Vyvrt nesmi byt znovu znecistén

Injektazni systém VM-EA pro beton
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Instalaéni navod (pokracovani)

Injektaz
&
4/& Pfipevnéte staticky smé&Sovac ke kartusi a kartusi umistéte do odpovidajici aplikacni pistole.
3 W J U kartuse s folii pfed pouzitim odfiznéte u félie v trubici svorku.
’ Po kazdém preruseni prace del$im, nez je doporu¢ena doba zpracovani (Tabulka B4) a
stejné tak i pro novou kartus$i, musi byt pouzit novy staticky smé3ovac.
hef

Na kotevni ty¢i musi pfed vlozenim do vyvrtu vyznacena kotevni hloubka.

Vyméacknéte zvlast tfi plna stisknuti pfed aplikaci do vyvrtu a zbavte se tak nerovhomérné
namixovanych komponentt, dokud malta nedosahne stalé Sedé nebo modré (VM-EA blue)
barvy. Pro kartuSe typu folie v trubici je zapotfebi minimalné Sesti plnych stisknuti mimo vyvrt.

Zacnéte plnit kotevni diru od dna a naplrite ji zhruba do dvou tfetin. Jak se dira naplfiuje,
pomalu vytahujte staticky sméSovac, aby nedoslo k vytvofeni kapes se vzduchem. Pro
ukotveni vétSi nez 190 mm musi byt pouzit nastavec na smésSovac.

Dodrzte dobu gelovaténi a zpracovani udanou v Tabulce B4.

Natlaéte lehkym otacivym pohybem zavitovou ty€ na dno kotevni diry, aby se zajistilo spravné
rozloZeni lepici hmoty.
Kotva by méla byt ociSténa od prachu, mastnoty, oleje nebo dalSich cizich latek.

Ujistéte se, Ze kotva je pIné usazena na dné diry a Ze je viditeln& pfebyvajici malta na vrSku
diry. Pokud tyto poZadavky nejsou dodrZzeny, aplikace musi byt obnovena. Pro instalaci do
stropu by méla byt kotevni ty€ zajisténa (napf. kliny).

Pfed aplikaci zatiZzeni nebo krouticiho momentu umoznéte lepici hmoté vytvrzeni podle
specifikovaného €asu. Kotvu nezatézujte, ani s ni nehybejte, dokud neni pIné vytvrzena

_ & (Tabulka B4).

Odstrante prebyte¢nou maltu.

Po uplném vytvrzeni mize byt nasazena pfipeviiovana ¢ast. Pouzitim kalibrovaného
momentového kli¢e aplikujte utahovaci moment Tinst podle Tabulky B1 nebo B2.

Injektazni systém VM-EA pro beton
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Tabulka B3: Parametry nastroju pro ¢isténi a montaz

Zavitova tyd vn'ft‘:;‘f‘r;"'zg‘l’t:m Vrtak - & Kartagek - & Kartatok - o
[-] [-] do [mm] dp [mm] db,min [Mmm]
M8 ] 10 12 10,5
M10 VMU-IG M6 12 14 12,5
M12 VMU-IG M8 14 16 145
M16 VMU-IG M10 18 20 185
M20 VMU-IG M12 24 26 245
M24 VMU-IG M16 28 30 28,5
il

Doporuéeny nastroj pro stlaéeny vzduch (min 6 bar)
V8echny rozméry

Pumpicka (objem 750ml) .
Primér vrtaku (do): 10 mm do 20 mm -
Hloubka vyvrtu ho < 240mm [ P—

Cistici kartacek RB

Tabulka B4: Doba zpracovani a doba vytvrzeni

VM-EA low speed VM-EA, VM-EA blue v VM-EA express
Teplota betonu
doba minimalni ¢as doba minimalni ¢as doba minimalni ¢as
zpracovani vytvrzeni zpracovani vytvrzeni zpracovani vytvrzeni
-10 az -6°C - - - - 60 min 4h
-5az -1°C - - 90 min 6 h 45 min 2h
0 az +4°C - - 45 min 3h 25 min 80 min
+5 az +9°C - - 25 min 2h 10 min 45 min
+10 az +14°C 30 min 5h 20 min 100 min 4 min 25 min
+15 az +19°C 20 min 210 min 15 min 80 min 3 min 20 min
+20 az +29°C 15 min 145 min 6 min 45 min 2 min 15 min
+30 az +34°C 10 min 80 min 4 min 25 min - -
+35 az +39°C 6 min 45 min 2 min 20 min - -
+40 az +44°C 4 min 25 min - - - -
+45 °C 2 min 20 min - - - -
Teplota kartuse +5°C to +45°C +5°C to +40°C 0°C to +30°C

D Injektazni malta VM-EA blue zméni po uplynuti minimalni doby vytvrzeni barvu z modré na Sedivou jako dikaz vytvrzeni. Tento dikaz vytvrzeni
je platny pouze pro standardni verzi malty.

Injektazni systém VM-EA pro beton
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Nastroje pro CiSténi a montaz, Doba zpracovani a doba vytvrzeni




